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ゴム製品加温工程でプレートコイルが加熱板として採用！ 

 

 

Ａ社 採用事例 （連続的に流れるゴムシートを輻射熱で加熱） 

 

 

 

 

 

Ｂ社 採用事例 （ゴム製品成型後に直接加熱） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

採用ポイント・採用ポイント・採用ポイント・採用ポイント・メリットメリットメリットメリット    
    

●●●●    単位面積当たりの発生熱量が高く単位面積当たりの発生熱量が高く単位面積当たりの発生熱量が高く単位面積当たりの発生熱量が高く加熱加熱加熱加熱効率が高い！効率が高い！効率が高い！効率が高い！        

●●●●    プレート全体が伝熱面となり、温度ムラが少ないプレート全体が伝熱面となり、温度ムラが少ないプレート全体が伝熱面となり、温度ムラが少ないプレート全体が伝熱面となり、温度ムラが少ない！！！！    

●●●●    厚みが薄くコンパクトで少スペース厚みが薄くコンパクトで少スペース厚みが薄くコンパクトで少スペース厚みが薄くコンパクトで少スペースに設に設に設に設置可能置可能置可能置可能！！！！    

    

    

ゴム仕上げライン向けゴム仕上げライン向けゴム仕上げライン向けゴム仕上げライン向けプレートコイルプレートコイルプレートコイルプレートコイル    

従来方式 

ゴムシートゴムシートゴムシートゴムシート進行方向進行方向進行方向進行方向    ゴムシート進行方向ゴムシート進行方向ゴムシート進行方向ゴムシート進行方向    

プレートコイル方式 

従来方式 プレートコイル方式 

＜＜＜＜80mm80mm80mm80mm 厚の厚の厚の厚の鋼板に鋼板に鋼板に鋼板にφφφφ20202020 の穴を開けた加熱板の穴を開けた加熱板の穴を開けた加熱板の穴を開けた加熱板＞＞＞＞    

重量も重く、設備コストも高い！重量も重く、設備コストも高い！重量も重く、設備コストも高い！重量も重く、設備コストも高い！    

シングル型のフラット面を加熱板として使用シングル型のフラット面を加熱板として使用シングル型のフラット面を加熱板として使用シングル型のフラット面を加熱板として使用    

小スペースで軽量！！小スペースで軽量！！小スペースで軽量！！小スペースで軽量！！    

＜フィンチューブによる加熱＞＜フィンチューブによる加熱＞＜フィンチューブによる加熱＞＜フィンチューブによる加熱＞    

フィンチューブ間フィンチューブ間フィンチューブ間フィンチューブ間はははは熱が伝わり難く熱が伝わり難く熱が伝わり難く熱が伝わり難く    

温度ムラが出来る！温度ムラが出来る！温度ムラが出来る！温度ムラが出来る！    

    

プレート全面が伝熱面となる為プレート全面が伝熱面となる為プレート全面が伝熱面となる為プレート全面が伝熱面となる為    

温度ムラ無く温度ムラ無く温度ムラ無く温度ムラ無く、、、、加熱効率加熱効率加熱効率加熱効率が高いが高いが高いが高い！！！！！！！！    


